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ELECTRODOS REVESTIDOS PARA SOLDADURA MANUAL (SMAW)

Fabricante Denominacién Clasificacion @ [mm] Norma fabricion

" LEAR 10 E6010 2.5/3.25/4/5 AWS SFA 5.1

§ SHIELD-ARC 85 E7010-G 3.25/4/4.8 AWS SFA 5.5

<

g SHIELD-ARC 70+ E8010-G 3.25/4/5 AWS SFA 5.5

=

0 EXCALIBUR 7018 E7018-1 2.5/3.25/4/5 AWS SFA 5.1

[a)]

Z LEAR 18 E7018-1 H4 2.5/3.25/4/5 AWS SFA5.1

G

< EXCALIBUR

& LINCOLN E7018-Al H4R 2.4/3.25/4 AWS SFA 5.1

S 7018-A1 MR

2

< EXCALIBUR

5 E8018-C3 H4R 2.4/3.25/4/4.8 AWS SFA 5.5

2 8018-C3 MR

|_

o EXCALIBUR

o E9018-M H4R 2.4/3.25/4/14.8 AWS SFA 5.5

2 9018 MR

O

T LOSARC CORD 51 E7010-Al 3.2/4/5 AWS SFA 5.5

o

5 LOSARC CORD 80 E8010-G 3.2/4/5 AWS SFA 5.5

§ AIR LIQUIDE |LOSARC EXCEL 18 E7018-1 2.5/3.2/4/5 AWS SFA 5.1

2 LOSARC 35-A1 E7018-Al 2.5/3.2/4/5 AWS SFA 5.5

o

Ec: LOSARC 35-C3 E8018-C3 2.5/3.2/4/5 AWS SFA 5.5

g CONARCO 10 E6010 2.5/3.25/4 AWS SFA 5.1

% CONARCO 10A1 E7010-Al 2.5/3.25/4 AWS SFA 5.5

& PIPEWELD 7010 E7010-G 3/4 AWS SFA 5.5

ESAB PIPEWELD 8010 E8010-G 3/4 AWS SFA 5.5

CONARCO 18 E7018-1 2.5/3.25 AWS SFA 5.5
CONARTEN 60 E8018-C3 3.25/4 AWS SFA 5.5
CONARTEN 65 E9018-M 3.25 AWS SFA 5.5
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7
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ELECTRODOS REVESTIDOS PARA SOLDADURA MANUAL (SMAW)

PROHIBIDA LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL SIN AUTORIZACION DE LITORAL GAS

Clasificacion de revestimientos:

CELULOSICOS: E6010/ E7010-Al / E7010-G / E8010-G

BASICOS: E7018-1/E7018-1 H4 / E7018-Al1 / E7018-A1 H4R / E8018-C3 / E8018-C3 H4R /
E9018-M / E9018-M H4R

NOTAS:

1) Todos los electrodos aceptados en este listado deberan encontrarse certificados bajo la Norma
de aplicacidén correspondiente.

2) Se debera mantener en almacén el menor stock posible de electrodos con revestimiento
bésico, dado que por su capacidad de absorber humedad se deterioran facilmente.

3) Los electrodos basicos recibiran luego de retirados de almacén su correspondiente tratamiento
de secado, con el tiempo y temperatura indicados por el fabricante.

4) Los electrodos celuldsicos no necesitan ningun tratamiento de secado previo a su utilizacién,
siendo inclusive el secado perjudicial para el desempefio de dichos electrodos.
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